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Slika 2.  Opšti izgled i pozicija oznaka na pištolju modela 49, kalibra 9mm

Pozicija Oznaka Definicija Metod nanošenja

1 A Žig pripadnosti vojsci urezivanje

2 0 … 9 6-cifarski serijski/broj oružja urezivanje

3 Žig o izvršenom testiranju/sertifikaciji urezivanje

4 Žig o izvršenoj inspekciji (Federalna agencija za prijem oružja) urezivanje

5 Žig o službenom oružju 
(napravljenom za Švajcarsku vojsku) urezivanje

6 SIG Proizvođački monogram urezivanje

1 2 3 6

1 2 4

1 A

B

2 3 C

(i) Opšti izgled

A = mehanizam za bravljenje
B = rukohvat
C = cev
D = mehanizam za opaljivanje
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4.	 Pregled tehnika za stavljanje uvoznih oznaka 

Postoji niz tehnika za obeležavanje vatrenog oružja, s obzirom na to da su one sastavni deo određenog 
industrijskog procesa. Ipak, kada je reč o obeležavanju oružja nakon procesa proizvodnje, koristi se samo par 
tehnika zbog mogućnosti pristupa različitim tipovima vatrenog oružja koje je napravljeno od različitih materijala. 
Adekvatna tehnika obeležavanja nakon završenog procesa proizvodnje treba pre svega da sačuva tehnički kvalitet 
i performanse vatrenog oružja, i može se koristiti za obeležavanje različitih delova u zavisnosti od materijala i 
oblika. Premda je u velikom broju slučajeva uvoznik ili izvoznik onaj koji snosi troškove stavljanja uvoznih oznaka, 
ovo bi trebalo da bude prihvatljivo za krajnjeg korisnika.

Žigosanje i mehaničko ili lasersko urezivanje su tehnike koje se trenutno koriste za obeležavanje po završetku 
procesa proizvodnje zahvaljujući tome što su fleksibilnije u poređenju sa drugim tehnikama kao što je izlivanje 
ili elektro-hemijske metode.

4.1.	 Žigosanje
Ovo je najčešća tehnika obeležavanja metala. Sastoji se u obeležavanju metalnog dela pritiskom na kalup ili 
matricu koji nose broj koji se urezuje. Kada se koristi tehnika žigosanja, kristalni sastav materijala se zapravo 
može menjati do dubine šest puta veće nego što je dubina same oznake. To omogućava da se izbrisane oznake 
povrate. Za ovaj postupak potrebna je međutim ravna površina.  Ako je površina na bilo koji način neravna ili 
nepravilna, koristi se metod mikro-perkusije (koji je ponekad kompjuterizovan). Ovaj proces, takođe poznat pod 
nazivom iglično žigosanje (eng. pin stamping), može se koristiti za plastične i metalne površine i njime se mogu 
dobiti fleksibilnije oznake nakon završenog procesa proizvodnje. Krhkost određenih delova može ograničavati 
korišćenje ovog procesa.

Žigosanje se ne može primeniti na plastične i kompozitne materijale koji se sve više koriste u proizvodnji oružja 
nove generacije. Osim toga, zbog osnovne primene na nekaljene metale, mašine ‘niske tehnologije’ za žigosanje 
su uglavnom neadekvatne za stavljanje oznaka po završetku procesa proizvodnje. U trenutku proizvodnje neke 
osnovne komponente nisu uvek poznate sve informacije koje treba uneti u klasičnu oznaku, kao što je, primera 
radi, godina uvoza, uvoznik, pa čak i serijski broj, koji nije uvek moguće dobiti u prvoj fazi. Možda je u tom slučaju 
preporučljivo da se oznake stave nakon završenog procesa proizvodnje uz pomoć neke druge tehnike kao što je 
napr. lasersko urezivanje, kako bi se izbeglo oštećenje određenog proizvedenog dela.

Prednost žigosanja je uglavnom cena mašine, koja može biti od 10.000 do 25.000 USD42 u zavisnosti od zahteva 
obeležavanja i potreba za softverom. Još jedna prednost je dubina oznake, koja može biti mnogo važnija u 
poređenju sa drugim tehnikama obeležavanja, jer omogućava da se povrate oznake, ako su bile izbrisane. Ova 
tehnika je adekvatnija kada ne postoji potreba za serijskom proizvodnjom vatrenog oružja. U zavisnosti od tipova 
oružja i materijala, možda će biti potrebno da se koriste različite glave za žigosanje, što bi povećalo troškove. 
Takođe treba uzeti u obzir troškove habanja delova koji se koriste za žigosanje.43

4.2.	 Mehaničko urezivanje
Ova tehnika je opšte rasprostranjena. Obeležavanje se vrši uklanjanjem metala direktnim kontaktom sa 
materijalom (graviranje). Ovom metodom mogu se obeležavati kaljeni materijali kod kojih bi tradicionalne tehnike, 
kao što je žigosanje, bile neefikasne. Moguća su fizička ograničenja, međutim, kada se urezuju informacije 
na specifične površine i na različite vrste materijala, kao što su kompozitni materijali. Ovaj metod je takođe 
težak u smislu pristupačnosti i otpora delova koji se obeležavaju, naročito ako se oznake stavljaju pošto je 
oružje sklopljeno. U tom slučaju lasersko urezivanje bi bilo najbolje rešenje. Obe ove tehnike mogu se koristiti 
zajedno.

Mašine za mehaničko urezivanje su sofisticiranije od mašina za žigosanje, i omogućavaju kompjuterizaciju 
procesa obeležavanja. Zbog neprekidnog kontakta sa materijalom, glave imaju ograničen vek trajanja i treba ih 

42  Cena je od 10-15.000 USD za nove mašine a 10.000 USD i više za glave.
43  Pored ograničenja u brzini serijske proizvodnje, valjci i  štamparske glave imaju ograničen rok trajanja, koji iznosi oko 100.000 ramova, 
kada se radi o čeličnim ramovima. Ovaj vek je 3-4 puta duži kada se radi o žigosanju aluminijuma.
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redovno menjati. Cene su između cena mašina za žigosanje i za lasersko urezivanje i kreću se od 40 - 50.000 
USD u zavisnosti od softverske preciznosti i upotrebe.

4.3.	 Lasersko urezivanje
Laser (od eng. Light Amplification by Stimulated Emission of Radiation - pojačanje svetlosti pomoću stimulisane 
emisije zračenja) omogućava obeležavanje svih vrsta površina sagorevanjem putem oksidacije, a prednost 
mu je što ne zahteva fizički kontakt sa površinom koja se obeležava. Takođe omogućava obeležavanje zona 
koje su nepristupačne za druge postupke obeležavanja, kao i obeležavanje krhkih delova koji bi mogli postati 
neupotrebljivi nakon pokušaja da se ukloni oznaka. Koristi se kod određenih kompozitnih materijala ili plastike, 
kao i kod kaljenih materijala koji se nisu mogli obeležiti klasičnim metodama. Laser može precizno da obeleži 
minijaturne površine, primera radi manje od 1mm², i sadrži informacije ili na matrici (matrica sa podacima)44 ili 
u formatu bar koda. To je ujedno i najpraktičniji metod za stavljanje logotipova ili odlomaka iz zakona na neko 
ograničeno mesto.

Laserske oznake mogu se stavljati na praktično sve materijale u bilo kojoj fazi proizvodnog procesa, a pre svega 
za vreme sklapanja i po završetku procesa proizvodnje, kada se više ne mogu koristiti mehaničko urezivanje i 
žigosanje. Vek trajanja ovog metoda je veoma dugačak, jer ovde ne postoji mehanički kontakt sa materijalom. 
Laser može da stavi oznaku isto tako duboko kao i žigosanje valjkom.45 Za razliku od metoda žigosanja, ako se 
oznaka izbriše, nemoguće ju je povratiti.

Laserska oznaka uvoznika.

Kompjuterizovani laseri mogu se koristiti i za obeležavanje pojedinačnih komada municije i mogu se integrisati 
u mašineriju za pakovanje municije. Broj serije može se utisnuti u žljeb čaure (patrone) neposredno pre 
upakivanja.46

Oznake serije municije u žljebu.

44  Matrica podataka se formira na osnovu niza tačaka kojima se dešifruju podaci.
45  Ako dubina nije dovoljna, laserske oznake na čeliku mogu lako oksidirati, što dovodi do njihovog nestanka.
46  Ovu  tehniku koristi CBC u Brazilu a nudi je EDB Belgija; vidi str. 20-22, “Mogućnost praćenja municije”, GRIP Report, 2008/9 : http://
www.grip.org/en/siteweb/images/RAPPORTS/2008/2008-9_EN.pdf
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Cena laserske glave je oko 50.000 USD, uz dodatni trošak od 10.000 USD za njeno integrisanje u proizvodno 
kolo softverskim putem. Mada je oprema skuplja nego za žigosanje, ona ima veoma dug vek trajanja i nudi 
veću fleksibilnost, uz jednostavno i automatizovano rukovanje.47 Za serijsku proizvodnju lasersko obeležavanje 
je vremenski gledano svakako ekonomičnije i fleksibilnije. Ovo ne važi nužno za zemlje koje nisu proizvođači, i 
imaju ograničen uvoz vatrenog oružja. U tom slučaju bolje su mašine za žigosanje. Zemlje koje koriste procedure 
testiranja i sertifikacije (CIP) mogle bi da kombinuju obe tehnologije.

5.	 Primeri metoda obeležavanja koji se trenutno koriste 

5.1.	 Najrobi protokol i RECSA
Kao organ za koordinaciju sprovođenja Najrobi protokola o SALW u Regionu Velikih jezera i Afričkog Roga,48 RECSA 
je kupio i obezbedio 31 mašinu za obeležavanje za 11 država potpisnica Najrobi Protokola i za još dve, Centralnu 
Afričku Republiku i Zambiju, u cilju obeležavanja postojećeg oružja na nacionalnom nivou prema odgovarajućim 
odredbama Protokola.49 Ove mašine će se koristiti i za stavljanje uvoznih oznaka. 

Kupovinu i obuku iz obeležavanja oružja finansiraju SAD i Nemačka tehnička saradnja (GTZ) preko Istočnoafričke 
zajednice (EAC), a za potrebe RECSA:

	 Tip: MC 2000 Couth mašine za elektronsko obeležavanje

	 Kapacitet: 300 komada oružja na dan, puni kapacitet

	 Cena mašina: 14.022 USD, uključujući generator i kompresor

	 Procenjeni troškovi obuke rukovodilaca iz bezbednosnih službi (15 službenika iz svake zemlje) uključujući 
obeležavanje vatrenog oružja u regionima u predviđenom periodu od godinu dana: 20.000 USD po 
zemlji. Ovo se može razlikovati od jedne zemlje do druge.

	 Procenjeni period za pravno regulisanje oznaka na vatrenom oružju u svakoj godini: 2 godine.

RECSA je pripremio Smernice za upotrebu mašina za obeležavanje u skladu sa Najrobi protokolom (vidi Aneks 
1 ovog istraživanja).

5.2.	 Sistem obeležavanja u Južnoafričkoj Republici
Južnoafrička policijska služba (SAPS) razvila je sisteme obeležavanja u okviru kojih Policija obeležava svo oružje 
jednom mobilnom jedinicom koja sadrži mašine za žigosanje koje su kompjuterski povezane sa centralnim 
registrom vatrenog oružja. Cilj ove mobilne jedinice je da obilazi policijske jedinice i obeležava vatreno oružje 
na licu mesta. Prilikom obeležavanja vatrenog oružja, sistem automatski beleži serijski broj i oznake na oružju 
u centralni registar vatrenog oružja. Ove mašine za žigosanje se proizvode u Južnoafričkoj Republici i vrlo su 
ekonomične: cene se kreću oko 10.000 USD.50

U vreme pisanje ovog izveštaja čekali smo detaljne informacije od šefa Odseka za kontrolu oružja SAPS-a, 
gospodina Jaco Bothma, o napred pomenutom sistemu.

47  Vidi “Evaluating the Cost of SALW Marking Systems” (“Evaluacija troškova sistema za obeležavanje SALW”) GRIP Napomena: http://www.
grip.org/bdg/g4541.htm 
48  Odredbe vezane za obeležavanje Najrobi protokola (čl.7) su slične odredbama Protokola UN o vatrenom oružju (čl.8). Uvozne oznake 
moraju da sadrže godinu uvoza (čl.7b), što nije obavezno prema Protokolu o vatrenom oružju (čl.8b).
49  U skladu sa Smernicama za najbolju praksu Najrobi protokola, stavovi 1.2 i 1.3 o registraciji i obeležavanju. 
50  Informacije dobijene na osnovu razgovora koji smo obavili sa američkim službenicima iz ATF-a koji planiraju da koriste ove mašine 
za sprovođenje Konvencije OAS (Organizacija američkih država) o vatrenom oružju. Uskoro će izaći izveštaj Vlade Kanade na ovu temu. 
Zanimljivo je da Kanada trenutno ispituje mogućnost uvođenja obeležavanja uvezenog oružja u svoje nacionalne zakone.
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6.	 Zaključak

Makedonski službenici mogli bi da iskoriste južnoafrički sistem za obeležavanje postojećeg vatrenog oružja 
prema novim nacionalnim zakonima. Zemlje donatori su spremne da pruže pomoć za obuku i da finansiraju 
materijal za uvozne oznake.

Kao što smo maločas istakli, kombinacija žigosanja i laserskog urezivanja dala bi najbolje rezultate kada su u 
pitanju oznake koje se stavljaju nakon završenog procesa proizvodnje. Poželjno je da se istovremeno zabeleže 
svi podaci o oznakama u Centralni registar vatrenog oružja.

U prvoj fazi trebalo bi uspostaviti kontakte sa državama koje već koriste slične sisteme, kao što su Južnoafrička 
Republika i SAD, uključujući i sa RECSA u Najrobiju. Nemačka takođe ima napredne sisteme obeležavanja, i ona 
je glavna zemlja donator preko GTZ. 

Druga mogućnost bi bila da se stupi u kontakt sa Grupom zainteresovanih zemalja (GIS) pri UN u Njujorku koja 
finansira državne projekte o SALW. Zemlja koja trenutno predsedava GIS-om je Nemačka. 
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ANEKS:  Smernice za obeležavanje SALW  
u okviru Najrobi protokola

Uvod

U svrhe identifikacije i mogućnosti praćenja streljačkog i lakog oružja u regionu RECSA, a u skladu sa članom 7. 
Najrobi protokola, države članice se obavezuju: 

(a) 	da će obeležiti svaki komad streljačkog i lakog oružja jedinstvenom oznakom na kojoj se nalazi ime 
proizvođača, zemlja ili mesto proizvodnje i serijski broj. Ova oznaka treba da bude na cevi, ramu, i u zavisnosti 
od slučaja na zatvaraču (pištolj). 

(b) 	da će obeležiti svaki komad streljačkog i lakog oružja u trenutku uvoza jednostavnom oznakom na osnovu 
koje će se moći identifikovati zemlja uvoza i godina uvoza, kao i individualnim serijskim brojem ako određeni 
komad streljačkog ili lakog oružja već nema serijski broj u trenutku uvoza, tako da se oružje može pratiti. 

(c) 	 da je sve lako i streljačko oružje u posedu države obeleženo jedinstvenom oznakom.

(d) 	da će najmanje deset godina čuvati informacije u vezi sa streljačkim i lakim oružjem koje su neophodne 
da bi se pratilo i identifikovalo streljačko i lako oružje koje je nelegalno proizvedeno ili je predmet ilegalnog 
prometa i da bi se sprečile i otkrivale takve aktivnosti. U ove informacije spadaju: 

(i) 	 odgovarajuće oznake koje zahteva ovaj član; 

(ii) 	 kada se radi o međunarodnim transakcijama vezanim za streljačko i lako oružje, izdavanje i datumi 
isteka odgovarajućih dozvola ili ovlašćenja, zemlja izvoza, zemlja uvoza, tranzitne zemlje, u zavisnosti 
od slučaja, i krajnji primalac i opis i količina artikala. 

Sistem obeležavanja streljačkog i lakog oružja mora se pridržavati sledećih minimalnih standarda:

1.	 Lokacija oznake

Jedinstvena oznaka se stavlja na sledeće delove vatrenog oružja -

a.	 Cev, 

b.	 Ram, i 

c.	 Zatvarač (pištolj).

2.	 Proizvođači 

Jedinstvena oznaka mora da sadrži barem tri elementa-

a.	 Ime proizvođača,

b.	 Zemlja ili mesto proizvodnje, i

c.	 Serijski broj.
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Primer bi bio:  XBE123456

Pri čemu se:

X odnosi na ime proizvođača.

	 BE se odnosi na međunarodno priznatu šifru zemlje proizvodnje (u ovom slučaju BE je šifra za Belgiju).

	 123456 se odnosi na serijski broj određenog streljačkog ili lakog oružja.

3.	 Uvezeno streljačko i lako oružje

Jednostavna oznaka mora da sadrži barem tri elementa, i to:

a.	 Zemlja uvoza

b.	 Godina uvoza

c.	 Individualni serijski broj ako streljačko i lako oružje nema takav broj u trenutku uvoza 

Primer: ZA08123456

Pri čemu se:

	 ZA odnosi na međunarodno priznatu šifru zemlje uvoza (u ovom slučaju ZA je šifra za Južnoafričku 
Republiku).

08 odnosi na godinu uvoza (u ovom slučaju 2008).
123456 odnosi na serijski broj streljačkog ili lakog oružja (u slučaju da vatreno oružje 
nema serijski broj).

4.	 Streljačko i lako oružje koje je trenutno u posedu države 

Jedinstvena oznaka mora da sadrži barem tri elementa, i to:

a.	 “۞” (zvezda)

b.	 Međunarodno priznata šifra države (šifre su navedene u odeljku 6 u nastavku)

c.	 Serijski broj

Primer: ۞ BI 123456

Pri čemu je:

a.	 BI međunarodno priznata šifra Republike Burundi.

b.	 123456 je postojeći serijski broj na vatrenom oružju. 
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5.	 Šifre zemalja

Br. Zemlja ISO šifra 

1 Burundi BI 

2 Demokratska Republika Kongo  CD 

3 Džibuti DJ 

4 Eritreja ER 

5 Etiopija ET 

6 Kenija KE 

7 Ruanda RW 

8 Somalija SO 

9 Sejšeli SC 

10 Sudan SD 

11 Tanzanija TZ 

12 Uganda UG 

6.	 Forma stavljanja podataka na oznaku

Da bi sve informacije stale na oznaku koja se stavlja na vatreno oružje koristi se sledeći obrazac:

a.	 Ime vlasnika/institucije

b.	 Tip streljačkog ili lakog oružja

c.	 Model

d.	 Kalibar

e.	 Proizvođač

f.	 Serijski broj

g.	 Godina proizvodnje

h.	 Država/provincija/region/okrug

i.	 Datum obeležavanja streljačkog ili lakog oružja 

j.	 Ime i potpis lica nadležnog za obeležavanje 
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Sledeći parametri za obeležavanje koristiće se kao standard prilikom upotrebe mašine za obeležavanje Couth 
MC 2000:

1. Visina 4mm

2. Širina 100%

3. Font Gulum

4. Razmak 025

5. Gustina 020

6. X koordinatna osa Razlikuje se u zavisnosti 
od SALW

7. Y koordinatna osa Razlikuje se u zavisnosti 
od SALW

8. Brzina 07

9. Snaga 03

10. Vazdušni pritisak 4 bara
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Kratak vodič za rukovanje mašinom za obeležavanje  
Couth MC 2000 

Ovaj vodič sadrži instrukcije o sledećim aspektima:

1.	 Upotreba MC2000 kontrolera bez kompjuterskog softvera.

2.	 Instalacija kompjuterskog softvera.

3.	 Upotreba MC2000 kontrolera sa kompjuterskim softverom.

4.	 Upotreba USB adaptera. 

5.	 Kako podesiti komunikacioni priključak nakon instalacije USB adaptera.

6.	 Rešavanje problema u slučaju prekida komunikacije.

1.	 Upotreba Couth Mc2000 kontrolera bez kompjuterskog softvera

Koraci za programiranje Couth MC2000 kontrolera bez upotrebe kontrolera.

1.	 Uključite kontroler.

2.	 Proverite da li su svi odzivni znaci u redu.

3.	 U ekranu edicije izaberite F2.

4.	 Potom izaberite F3 (Insert object).

5.	 Upotrebom dugmeta za pretraživanje izaberite “logotip”.

6.	 Potom koristeći isto dugme izaberite RECSA.log.

7.	 Kada izaberete RECSA Logo pritisnite razmak i unesite šifru zemlje, a potom serijski broj oružja.

8.	 Kada unesete serijski broj izaberite F2. 

9.	 Potom izaberite F6 (Codification). 

10.	 Ukucajte šifru zemlje i serijski broj oružja u DMS zagradama.

11.	 Kada to uradite, pozicionirajte X i Y koordinate biranjem F6 i upotrebom rotacionog dugmeta. 

12.	 Nakon toga, pritisnite plavo dugme za testiranje. 

13.	 Ako je operater zadovoljan pozicioniranjem i testom, pritisnite komandu za štampanje (zeleno dugme).  

2. 	 Instalacija kompjuterskog softvera

Prilikom instalacije kompjuterskog softvera sledite sledeće korake:

1.	 Ubacite disk sa instalacionim softverom.

2.	 Sačekajte da se otvori preklapajući prozor, a potom izaberite open folder da biste videli fajlove uz pomoć 
Windows Explorera.
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3.	 Izaberite folder MCEdit2.

4.	 Izaberite MCEdit2 ikonu (crvene boje).

5.	 Pojaviće se menu za podešavanje. 

6.	 Kliknite next i softver bi trebalo sam da se instalira.

7.	 Kada se instalacija završi pojaviće se jedan menu na kojem treba da izaberete finished.

8.	 Idite na start na desktopu.

9.	 All Programs.

10.	 Izaberite Couth.

11.	 MCEdit a potom desni klik.

12.	 Izaberite SEND TO.

13.	 Izaberite Desk top (Short Cut).

14.	 MCedit2 ikona bi trebalo da vam se pojavi na desk topu kao short cut: 

3.	 Upotreba Couth Mc2000 kontrolera sa kompjuterskim softverom

Kompjuterski softver i kontroler možete kombinovati na sledeći način.

1.	 Izaberite softver na desk topu. 

2.	 Izaberite (Insert object).

3.	 Izaberite RECSA Logo i napravite razmak. 

4.	 Unesite šifru zemlje i serijski broj oružja, a potom napravite razmak.

5.	 Izaberite Codification.

6.	 Izaberite četvorogaunu matricu za podatke.

7.	 Potom unesite šifru zemlje i serijski broj oružja bez razmaka između karaktera.

8.	 Prenosite informacije biranjem IKONE transmit, a potom izaberite OK.

9.	 Pozicionirajte vašu oznaku tako da odgovara prostoru za obeležavanje na oružju i to na osnovu testa, 
tako što ćete držati plavo dugme za simulaciju sve kok ne budete zadovoljni pozicijom oznake. Ne 
zaboravite da proverite visinu oznake na oružju. 

10.	 Ako ste zadovoljni pritisnite zeleno dugme za obeležavanje.

4.	 Upotreba USB adaptera  

Prilikom instalacije drajvera za USB adapter, pratite sledeće korake:

1.	 Ubacite USB disk.

2.	 Sačekajte da se pojavi preklapajući prozor a potom u Windows Exploreru izaberite open folder da biste 
videli fajle.
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3.	 Izaberite USB I/O folder. 

4.	 Izaberite UTS1009 folder.

5.	 Izaberite folder operativnog sistema koji koristite, napr: Vista ili XP

6.	 Izaberite installer.

7.	 Drajver će se sam instalirati, pratite poruke sve dok ne završi.

8.	 Umetnite kabl USB adaptera u USB port na kompjuteru.

9.	 Povežite LPT kabl sa USB adapterom.

10.	 Sada povežite LPT kabl sa kontrolerom uz pomoć komunikacionog priključka COM 1.

5.	 Kako podesiti komunikacioni priključak nakon instalacije Usb adaptera

Nakon instalacije USB adaptera pratite sledeće korake.

1.	 Idite na START na desktopu. 

2.	 Izaberite CONTROL PANEL. 

3.	 Izaberite SYSTEM. 

4.	 Izaberite HARDWARE. 

5.	 Izaberite DEVICE MANAGER. 

6.	 Otvoriće vam se meni Device Manager, potražite PORTS(COM &LPT). 

7.	 Vidite koji je komunikacioni priključak izabran, napr: Com 1. 

8.	 Zatvorite sve preklapajuće menije. 

9.	 Idite na MCedit2 Program. 

10.	 Izaberite OPTIONS (vrh ekrana). 

11.	 Izaberite Communications. 

12.	 Izaberite PORTS.

13.	 Izaberite isti COM broj kao i u koraku broj 7. 

14.	 Restartujte kompjuter. 

6.	 Rešavanje problema ako dođe do prekida komunikacije 

Ako MC2000 kontroler ne uspeva da komunicira sa kompjuterskim softverom potrebno je slediti sledeće 
korake.

1.	 Idite na START na desktopu. 

2.	 Izaberite CONTROL PANEL. 

3.	 Izaberite SYSTEM.

4.	 Izaberite HARDWARE. 

5.	 Izaberite DEVICE MANAGER. 

6.	 Otvoriće vam se meni Device Manager, potražite PORTS(COM &LPT). 
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7.	 Vidite koji je komunikacioni priključak izabran, napr: Com 1. 

8.	 Zatvorite sve preklapajuće menije. 

9.	 Idite na MCedit2 Program. 

10.	 Izaberite OPTIONS (vrh ekrana). 

11.	 Izaberite Communications. 

12.	 Izaberite PORTS. 

13.	 Izaberite isti COM broj kao i u koraku broj 7. 

14.	 Restartujte kompjuter. 
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Program Ujedinjenih nacija za razvoj i Savet za regionalnu saradnju poverili su Centru za kontrolu lakog 
naoružanja u jugoistočnoj i istočnoj Evropi (SEESAC) da i dalje podržava sve međunarodne i nacionalne aktere 
izgradnjom nacionalnih i regionalnih kapaciteta za kontrolu i smanjenje velike rasprostranjenosti i zloupotrebe 
lakog i malokalibarskog oružja, i time doprinese većoj stabilnosti, bezbednosti i razvoju u regionu jugoistočne 
i istočne Evrope.

Za dalje informacije kontaktirati:

Šef kancelarije, SEESAC
Hadži Melentijeva 30

11000 Beograd
Srbija

Tel: (+381) (11) 344 6353; 383 6972; 383 6974
Fax:  (+381) (11) 344 6356

www.seesac.org 
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