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Slika 2. Opstiizgled i pozicija oznaka na piStolju modela 49, kalibra 9mm
1 A

(i) Opsti izgled

A = mehanizam za bravljenje
B = rukohvat

C =cev

D = mehanizam za opaljivanje

2 3 C
i —
&
1 2 3 6
D
1 2 4 ? 2
Pozicija Oznaka Definicija Metod nanosenja
1 A Zig pripadnosti vojsci urezivanje
2 0..9 6-cifarski serijski/broj oruzja urezivanje
3 g) Zig o izvrSenom testiranju/sertifikaciji urezivanje
4 (5<-) Zig o izvréenoj inspekciji (Federalna agencija za prijem oruZja) urezivanje
5 | : Zig o sluzbenom oruzju .
. & . urezivanje
(napravljenom za Svajcarsku vojsku)

6 @ ProizvodacCki monogram urezivanje
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4. Pregled tehnika za stavljanje uvoznih oznaka

Postoji niz tehnika za obeleZavanje vatrenog oruzja, s obzirom na to da su one sastavni deo odredenog
industrijskog procesa. Ipak, kada je re¢ o obelezavanju oruZja nakon procesa proizvodnje, koristi se samo par
tehnika zbog mogucnosti pristupa razliitim tipovima vatrenog oruzja koje je napravljeno od razli¢itih materijala.
Adekvatna tehnika obelezavanja nakon zavrSenog procesa proizvodnje treba pre svega da sacuva tehnicki kvalitet
i performanse vatrenog oruzja, i moze se koristiti za obelezavanje razliCitin delova u zavisnosti od materijala i
oblika. Premda je u velikom broju slu¢ajeva uvoznik ili izvoznik onaj koji snosi troSkove stavljanja uvoznih oznaka,
ovo bi trebalo da bude prihvatljivo za krajnjeg korisnika.

Zigosanje i mehanicko ili lasersko urezivanje su tehnike koje se trenutno koriste za obeleZavanje po zavrsetku
procesa proizvodnje zahvaljujuéi tome Sto su fleksibilnije u poredenju sa drugim tehnikama kao Sto je izlivanje
ili elektro-hemijske metode.

4.1. Zigosanje

Ovo je najcesca tehnika obeleZzavanja metala. Sastoji se u obelezavanju metalnog dela pritiskom na kalup ili
matricu koji nose broj koji se urezuje. Kada se koristi tehnika zigosanja, kristalni sastav materijala se zapravo
moZe menjati do dubine Sest puta veée nego Sto je dubina same oznake. To omogucéava da se izbrisane oznake
povrate. Za ovaj postupak potrebna je medutim ravna povrSina. Ako je povrSina na bilo koji nacin neravna ili
nepravilna, koristi se metod mikro-perkusije (koji je ponekad kompjuterizovan). Ovaj proces, takode poznat pod
nazivom iglicno zigosanje (eng. pin stamping), moze se koristiti za plasticne i metalne povrsine i njime se mogu
dobiti fleksibilnije oznake nakon zavrSenog procesa proizvodnje. Krhkost odredenih delova moze ograniCavati
koriséenje ovog procesa.

Zigosanje se ne mozZe primeniti na plastiéne i kompozitne materijale koji se sve vise koriste u proizvodnji oruZja
nove generacije. Osim toga, zbog osnovne primene na nekaljene metale, masine ‘niske tehnologije’ za Zigosanje
su uglavnom neadekvatne za stavljanje oznaka po zavrSetku procesa proizvodnje. U trenutku proizvodnje neke
osnovne komponente nisu uvek poznate sve informacije koje treba uneti u klasi¢nu oznaku, kao Sto je, primera
radi, godina uvoza, uvoznik, pa ¢ak i serijski broj, koji nije uvek moguée dobiti u prvoj fazi. Mozda je u tom slucaju
preporucljivo da se oznake stave nakon zavrSenog procesa proizvodnje uz pomo¢ neke druge tehnike kao Sto je
napr. lasersko urezivanje, kako bi se izbeglo oSteéenje odredenog proizvedenog dela.

Prednost Zigosanja je uglavnhom cena masine, koja moZze biti od 10.000 do 25.000 USD*2 u zavisnosti od zahteva
obelezavanja i potreba za softverom. JoS jedna prednost je dubina oznake, koja moZe biti mnogo vaZnija u
poredenju sa drugim tehnikama obeleZavanja, jer omogucava da se povrate oznake, ako su bile izbrisane. Ova
tehnika je adekvatnija kada ne postoji potreba za serijskom proizvodnjom vatrenog oruzja. U zavisnosti od tipova
oruzja i materijala, mozda ¢e biti potrebno da se koriste razliCite glave za Zigosanje, Sto bi povecalo troSkove.
Takode treba uzeti u obzir troSkove habanja delova koji se koriste za Zigosanje.*?

4.2. Mehanicko urezivanje

Ova tehnika je opSte rasprostranjena. Obelezavanje se vrSi uklanjanjem metala direktnim kontaktom sa
materijalom (graviranje). Ovom metodom mogu se obeleZavati kaljeni materijali kod kojih bi tradicionalne tehnike,
kao Sto je zigosanje, bile neefikasne. Moguca su fizicka ogranienja, medutim, kada se urezuju informacije
na specificne povrSine i na razliGite vrste materijala, kao $to su kompozitni materijali. Ovaj metod je takode
tezak u smislu pristupacnosti i otpora delova koji se obeleZavaju, naroCito ako se oznake stavljaju posto je
oruZje sklopljeno. U tom slucaju lasersko urezivanje bi bilo najbolje reSenje. Obe ove tehnike mogu se koristiti
zajedno.

MasSine za mehanicko urezivanje su sofisticiranije od masSina za Zigosanje, i omogucavaju kompjuterizaciju
procesa obelezavanja. Zbog neprekidnog kontakta sa materijalom, glave imaju ogranicen vek trajanja i treba ih

42 Cena je od 10-15.000 USD za nove masine a 10.000 USD i vise za glave.

43 pored ogranicenja u brzini serijske proizvodnje, valjci i Stamparske glave imaju ogranicen rok trajanja, koji iznosi oko 100.000 ramova,
kada se radi o ¢elicnim ramovima. Ovaj vek je 3-4 puta duZi kada se radi o Zigosanju aluminijuma.
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redovno menjati. Cene su izmedu cena masina za zigosanje i za lasersko urezivanje i kre¢u se od 40 - 50.000
USD u zavisnosti od softverske preciznosti i upotrebe.

4.3. Lasersko urezivanje

Laser (od eng. Light Amplification by Stimulated Emission of Radiation - pojacanje svetlosti pomocéu stimulisane
emisije zraGenja) omoguéava obelezavanje svih vrsta povrSina sagorevanjem putem oksidacije, a prednost
mu je Sto ne zahteva fiziCki kontakt sa povrSinom koja se obelezava. Takode omogucava obeleZavanje zona
koje su nepristupacne za druge postupke obeleZavanja, kao i obelezavanje krhkih delova koji bi mogli postati
neupotrebljivi nakon pokuSaja da se ukloni oznaka. Koristi se kod odredenih kompozitnih materijala ili plastike,
kao i kod kaljenih materijala koji se nisu mogli obeleziti klasicnim metodama. Laser moZe precizno da obeleZi
minijaturne povrsine, primera radi manje od 1mm2, i sadrzi informacije ili na matrici (matrica sa podacima)** ili
u formatu bar koda. To je ujedno i najprakti¢niji metod za stavljanje logotipova ili odlomaka iz zakona na neko
ograni¢eno mesto.

Laserske oznake mogu se stavljati na prakticno sve materijale u bilo kojoj fazi proizvodnog procesa, a pre svega
za vreme sklapanja i po zavrSetku procesa proizvodnje, kada se viSe ne mogu koristiti mehani¢ko urezivanje i
Zigosanje. Vek trajanja ovog metoda je veoma dugacak, jer ovde ne postoji mehanicki kontakt sa materijalom.
Laser moze da stavi oznaku isto tako duboko kao i Zigosanje valjkom.*® Za razliku od metoda Zigosanja, ako se
oznaka izbrise, nemoguce ju je povratiti.

Laserska oznaka uvoznika.

Kompjuterizovani laseri mogu se koristiti i za obelezavanje pojedinacnih komada municije i mogu se integrisati
u masineriju za pakovanje municije. Broj serije moZe se utisnuti u Zljeb ¢aure (patrone) neposredno pre
upakivanja.*®

-m—-lw l”"

Oznake serije municije u Zljebu.

44 Matrica podataka se formira na osnovu niza tacaka kojima se desifruju podaci.
45 Ako dubina nije dovoljna, laserske oznake na ¢eliku mogu lako oksidirati, Sto dovodi do njihovog nestanka.

46 Ovu tehniku koristi CBC u Brazilu a nudi je EDB Belgija; vidi str. 20-22, “Moguénost praéenja municije”, GRIP Report, 2008/9 : http://
www.grip.org/en/siteweb/images/RAPPORTS/2008/2008-9_EN.pdf
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Cena laserske glave je oko 50.000 USD, uz dodatni troSak od 10.000 USD za njeno integrisanje u proizvodno
kolo softverskim putem. Mada je oprema skuplja nego za Zigosanje, ona ima veoma dug vek trajanja i nudi
vecu fleksibilnost, uz jednostavno i automatizovano rukovanje.*” Za serijsku proizvodnju lasersko obelezavanje
je vremenski gledano svakako ekonomicnije i fleksibilnije. Ovo ne vaZi nuzno za zemlje koje nisu proizvodadci, i
imaju ograni¢en uvoz vatrenog oruzja. U tom slucaju bolje su maSine za zZigosanje. Zemlje koje koriste procedure
testiranja i sertifikacije (CIP) mogle bi da kombinuju obe tehnologije.

5. Primeri metoda obelezavanja koji se trenutno koriste

5.1. Najrobi protokol i RECSA

Kao organ za koordinaciju sprovodenja Najrobi protokola o SALW u Regionu Velikih jezera i Africkog Roga,*® RECSA
je kupio i obezbedio 31 masinu za obelezavanje za 11 drzava potpisnica Najrobi Protokola i za joS dve, Centralnu
Africku Republiku i Zambiju, u cilju obeleZavanja postojeéeg oruzja na nacionalnom nivou prema odgovarajuéim
odredbama Protokola.*® Ove masine ¢e se koristiti i za stavljanje uvoznih oznaka.

Kupovinu i obuku iz obelezavanja oruzja finansiraju SAD i Nemacka tehnicka saradnja (GTZ) preko Isto¢noafricke
zajednice (EAC), a za potrebe RECSA:

m Tip: MC 2000 Couth masine za elektronsko obelezavanje
m  Kapacitet: 300 komada oruzja na dan, puni kapacitet
m  Cena masina: 14.022 USD, ukljucujucéi generator i kompresor

®  ProcenjenitroSkovi obuke rukovodilaca iz bezbednosnih sluzbi (15 sluzbenika iz svake zemlje) ukljucujuéi
obeleZzavanje vatrenog oruzja u regionima u predvidenom periodu od godinu dana: 20.000 USD po
zemlji. Ovo se moZe razlikovati od jedne zemlje do druge.

m  Procenjeni period za pravno regulisanje oznaka na vatrenom oruzju u svakoj godini: 2 godine.

RECSA je pripremio Smernice za upotrebu masina za obeleZzavanje u skladu sa Najrobi protokolom (vidi Aneks
1 ovog istrazivanja).

5.2. Sistem obelezavanja u Juznoafrickoj Republici

Juznoafricka policijska sluzba (SAPS) razvila je sisteme obeleZavanja u okviru kojih Policija obelezava svo oruzZje
jednom mobilnom jedinicom koja sadrzi maSine za zigosanje koje su kompjuterski povezane sa centralnim
registrom vatrenog oruzja. Cilj ove mobilne jedinice je da obilazi policijske jedinice i obelezava vatreno oruzje
na licu mesta. Prilikom obelezavanja vatrenog oruZja, sistem automatski belezi serijski broj i oznake na oruzju
u centralni registar vatrenog oruzja. Ove masine za Zigosanje se proizvode u Juznoafrickoj Republici i vrlo su
ekonomicne: cene se krecu oko 10.000 USD.5°

U vreme pisanje ovog izvesStaja Cekali smo detaljne informacije od Sefa Odseka za kontrolu oruzja SAPS-a,
gospodina Jaco Bothma, o napred pomenutom sistemu.

47 vidi “Evaluating the Cost of SALW Marking Systems” (“Evaluacija troSkova sistema za obeleZavanje SALW”) GRIP Napomena: http://www.
grip.org/bdg/g4541.htm

48 Odredbe vezane za obelezavanje Najrobi protokola (€l.7) su sli¢ne odredbama Protokola UN o vatrenom oruzju (¢1.8). Uvozne oznake
moraju da sadrZe godinu uvoza (¢l.7b), Sto nije obavezno prema Protokolu o vatrenom oruzju (¢1.8b).

49 U skladu sa Smernicama za najbolju praksu Najrobi protokola, stavovi 1.2 i 1.3 o registraciji i obeleZavanju.

50 Informacije dobijene na osnovu razgovora koji smo obavili sa americkim sluzbenicima iz ATF-a koji planiraju da koriste ove masine
za sprovodenje Konvencije OAS (Organizacija americ¢kih drzava) o vatrenom oruzju. Uskoro Ce izaéi izveStaj Vlade Kanade na ovu temu.
Zanimljivo je da Kanada trenutno ispituje mogucnost uvodenja obeleZavanja uvezenog oruZja u svoje nacionalne zakone.
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6. Zakljucak

Makedonski sluzbenici mogli bi da iskoriste juznoafricki sistem za obeleZzavanje postojeCeg vatrenog oruzja
prema novim nacionalnim zakonima. Zemlje donatori su spremne da pruze pomo¢ za obuku i da finansiraju
materijal za uvozne oznake.

Kao Sto smo malocas istakli, kombinacija Zigosanja i laserskog urezivanja dala bi najbolje rezultate kada su u
pitanju oznake koje se stavljaju nakon zavrSenog procesa proizvodnje. PoZeljno je da se istovremeno zabeleze
svi podaci o oznakama u Centralni registar vatrenog oruzja.

U prvoj fazi trebalo bi uspostaviti kontakte sa drzavama koje ve¢ koriste slicne sisteme, kao Sto su Juznoafricka
Republika i SAD, uklju¢ujuéi i sa RECSA u Najrobiju. Nemacka takode ima napredne sisteme obelezavanja, i ona
je glavna zemlja donator preko GTZ.

Druga mogucnost bi bila da se stupi u kontakt sa Grupom zainteresovanih zemalja (GIS) pri UN u Njujorku koja
finansira drzavne projekte o SALW. Zemlja koja trenutno predsedava GIS-om je Nemacka.
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ANEKS: Smernice za obelezavanje SALW
u okviru Najrobi protokola

Uvod

U svrhe identifikacije i moguénosti pracenja streljackog i lakog oruzja u regionu RECSA, a u skladu sa ¢lanom 7.
Najrobi protokola, drZzave Clanice se obavezuju:

(a) da Ce obeleziti svaki komad streljackog i lakog oruzja jedinstvenom oznakom na kojoj se nalazi ime
proizvodaca, zemlja ili mesto proizvodnje i serijski broj. Ova oznaka treba da bude na cevi, ramu, i u zavisnosti
od slucaja na zatvaracu (pistolj).

(b) da ¢e obeleziti svaki komad streljackog i lakog oruZja u trenutku uvoza jednostavnom oznakom na osnovu
koje ¢e se moci identifikovati zemlja uvoza i godina uvoza, kao i individualnim serijskim brojem ako odredeni
komad streljackog ili lakog oruZja ve¢ nema serijski broj u trenutku uvoza, tako da se oruZje moZe pratiti.

(c) da je sve lako i streljacko oruZje u posedu drzave obeleZeno jedinstvenom oznakom.

(d) da ¢e najmanje deset godina Cuvati informacije u vezi sa streljackim i lakim oruZjem koje su neophodne
da bi se pratilo i identifikovalo streljacko i lako oruZje koje je nelegalno proizvedeno ili je predmet ilegalnog
prometa i da bi se sprecile i otkrivale takve aktivnosti. U ove informacije spadaju:

(i) odgovarajuce oznake koje zahteva ovaj Clan;

(i) kada se radi o medunarodnim transakcijama vezanim za streljacko i lako oruZje, izdavanje i datumi
isteka odgovarajucih dozvola ili ovlaséenja, zemlja izvoza, zemlja uvoza, tranzitne zemlje, u zavisnosti
od slucCaja, i krajnji primalac i opis i koliCina artikala.

Sistem obeleZavanja streljackog i lakog oruZja mora se pridrzavati sledeé¢ih minimalnih standarda:

1. Lokacija oznake

Jedinstvena oznaka se stavlja na sledece delove vatrenog oruzja -

a. Cey,
b. Ram,i

c. Zatvarac (pistolj).
2. Proizvodaci
Jedinstvena oznaka mora da sadrzi barem tri elementa-

a. Ime proizvodaca,
b. Zemlja ili mesto proizvodnje, i

c. Serijski broj.
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Primer bi bio: XBE123456
Pri Cemu se:
X odnosi na ime proizvodaca.
BE se odnosi na medunarodno priznatu Sifru zemlje proizvodnje (u ovom slucaju BE je Sifra za Belgiju).
123456 se odnosi na serijski broj odredenog streljackog ili lakog oruZzja.
3. Uvezeno streljacko i lako oruzje
Jednostavna oznaka mora da sadrzi barem tri elementa, i to:
a. Zemlja uvoza
b. Godina uvoza
c. Individualni serijski broj ako streljacko i lako oruzje nema takav broj u trenutku uvoza
Primer: ZA08123456

Pri cemu se:

ZA odnosi na medunarodno priznatu Sifru zemlje uvoza (u ovom sluCaju ZA je Sifra za Juznoafricku
Republiku).

08 odnosi na godinu uvoza (u ovom slucaju 2008).
123456 odnosi na serijski broj streljackog ili lakog oruzja (u sluaju da vatreno oruzje

nema serijski broj).
4. Streljacko i lako oruZje koje je trenutno u posedu drzave
Jedinstvena oznaka mora da sadrzi barem tri elementa, i to:
a. (zvezda)
b. Medunarodno priznata Sifra drzave (Sifre su navedene u odeljku 6 u nastavku)
c. Serijski broj
Primer: {=} Bl 123456
Pri cemu je:
a. Bl medunarodno priznata Sifra Republike Burundi.

b. 123456 je postojeéi serijski broj na vatrenom oruzju.
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5. Sifre zemalja

Br. Zemlja IS0 sifra
1 Burundi Bl
2 Demokratska Republika Kongo CD
3 Dzibuti DJ
4 Eritreja ER
5 Etiopija ET
6 Kenija KE
7 Ruanda RW
8 Somalija SO
9 SejsSeli SC
10 Sudan SD
11 Tanzanija TZ
12 Uganda UG

6. Forma stavljanja podataka na oznaku
Da bi sve informacije stale na oznaku koja se stavlja na vatreno oruZje koristi se sledeci obrazac:

a. Ime vlasnika/institucije

b. Tip streljackog ili lakog oruzja

c. Model

d. HKalibar

e. Proizvodac

f.  Serijski broj

g. Godina proizvodnje

h. Drzava/provincija/region/okrug

i. Datum obelezavanja streljackog ili lakog oruzja

j. Ime i potpis lica nadleznog za obelezavanje
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Sledeéi parametri za obeleZzavanje koristice se kao standard prilikom upotrebe masine za obelezavanje Couth

MC 2000:
1. Visina 4mm
2. Sirina 100%
3. Font Gulum
4. Razmak 025
5. Gustina 020
. Razlikuje se u zavisnosti
6. X koordinatna osa od SALW
. Razlikuje se u zavisnosti
7. Y koordinatna osa od SALW
8. Brzina o7
9. Snaga 03
10. Vazdusni pritisak 4 bara

76



Obelezavanje uvezenog vatrenog oruzja prema Protokolu UN o vatrenom oruzju

Kratak vodic za rukovanje masinom za obelezavanje
Couth MC 2000
Ovaj vodi¢ sadrzi instrukcije o slede¢im aspektima:
1. Upotreba MC2000 kontrolera bez kompjuterskog softvera.
2. Instalacija kompjuterskog softvera.
3. Upotreba MC2000 kontrolera sa kompjuterskim softverom.
4. Upotreba USB adaptera.
5. Kako podesiti komunikacioni prikljucak nakon instalacije USB adaptera.
6. ReSavanje problema u slucaju prekida komunikacije.
1. Upotreba Couth Mc2000 kontrolera bez kompjuterskog softvera
Koraci za programiranje Couth MC2000 kontrolera bez upotrebe kontrolera.
1. Ukljucite kontroler.
2. Proverite da li su svi odzivni znaci u redu.
3. U ekranu edicije izaberite F2.
4. Potom izaberite F3 (Insert object).
5. Upotrebom dugmeta za pretrazivanje izaberite “logotip”.
6. Potom koristeci isto dugme izaberite RECSA.log.
7. Kada izaberete RECSA Logo pritisnite razmak i unesite Sifru zemlje, a potom serijski broj oruZja.
8. HKada unesete serijski broj izaberite F2.
9. Potom izaberite F6 (Codification).
10. Ukucaijte Sifru zemlje i serijski broj oruzja u DMS zagradama.
11. Kada to uradite, pozicionirajte X i Y koordinate biranjem F6 i upotrebom rotacionog dugmeta.
12. Nakon toga, pritisnite plavo dugme za testiranje.
13. Ako je operater zadovoljan pozicioniranjem i testom, pritisnite komandu za Stampanje (zeleno dugme).
2. Instalacija kompjuterskog softvera
Prilikom instalacije kompjuterskog softvera sledite sledeée korake:

1. Ubacite disk sa instalacionim softverom.

2. Sacekajte da se otvori preklapajuci prozor, a potom izaberite open folder da biste videli fajlove uz pomo¢
Windows Explorera.
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3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

11.
12.
13.
14.

Izaberite folder MCEdit2.

Izaberite MCEdit2 ikonu (crvene boje).

Pojaviée se menu za podeSavanje.

Kliknite next i softver bi trebalo sam da se instalira.

Kada se instalacija zavrsi pojavi¢e se jedan menu na kojem treba da izaberete finished.
Idite na start na desktopu.

All Programs.

. lzaberite Couth.

MCEdit a potom desni klik.
Izaberite SEND TO.
Izaberite Desk top (Short Cut).

MCedit2 ikona bi trebalo da vam se pojavi na desk topu kao short cut:

MCEdiT2.Ink

3. Upotreba Couth Mc2000 kontrolera sa kompjuterskim softverom

Kompjuterski softver i kontroler mozete kombinovati na sledeéi nacin.

© ® N o o & 0 N B

10.

Izaberite softver na desk topu.

Izaberite (Insert object).

Izaberite RECSA Logo i napravite razmak.

Unesite Sifru zemlje i serijski broj oruzja, a potom napravite razmak.

Izaberite Codification.

Izaberite ¢etvorogaunu matricu za podatke.

Potom unesite Sifru zemlje i serijski broj oruzja bez razmaka izmedu karaktera.
Prenosite informacije biranjem IKONE transmit, a potom izaberite OK.

Pozicionirajte vaSu oznaku tako da odgovara prostoru za obelezavanje na oruzju i to na osnovu testa,
tako Sto Cete drzati plavo dugme za simulaciju sve kok ne budete zadovoljni pozicijom oznake. Ne
zaboravite da proverite visinu oznake na oruzju.

Ako ste zadovoljni pritisnite zeleno dugme za obelezavanje.

4. Upotreba USB adaptera

Prilikom instalacije drajvera za USB adapter, pratite sledece korake:

1.

2.
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Ubacite USB disk.

Sacekajte da se pojavi preklapajuci prozor a potom u Windows Exploreru izaberite open folder da biste
videli fajle.
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Izaberite USB 1/0 folder.

Izaberite UTS1009 folder.

Izaberite folder operativnog sistema koji koristite, napr: Vista ili XP
Izaberite installer.

Drajver e se sam instalirati, pratite poruke sve dok ne zavrsi.

Umetnite kabl USB adaptera u USB port na kompjuteru.
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Povezite LPT kabl sa USB adapterom.
10. Sada povezite LPT kabl sa kontrolerom uz pomo¢ komunikacionog prikljucka COM 1.

5. Kako podesiti komunikacioni prikljucak nakon instalacije Usb adaptera
Nakon instalacije USB adaptera pratite sledece korake.

Idite na START na desktopu.

Izaberite CONTROL PANEL.

Izaberite SYSTEM.

Izaberite HARDWARE.

Izaberite DEVICE MANAGER.

Otvori¢e vam se meni Device Manager, potrazite PORTS(COM &LPT).
Vidite koji je komunikacioni prikljucak izabran, napr: Com 1.

Zatvorite sve preklapaju¢e menije.
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Idite na MCedit2 Program.

=
o

. Izaberite OPTIONS (vrh ekrana).

=
[N

. I1zaberite Communications.

12. Izaberite PORTS.

13. lzaberite isti COM broj kao i u koraku broj 7.
14. Restartujte kompjuter.

6. Resavanje problema ako dode do prekida komunikacije

Ako MC2000 kontroler ne uspeva da komunicira sa kompjuterskim softverom potrebno je slediti sledece

korake.
1. Idite na START na desktopu.
2. lzaberite CONTROL PANEL.
3. lzaberite SYSTEM.
4. lzaberite HARDWARE.
5. lzaberite DEVICE MANAGER.
6. Otvorice vam se meni Device Manager, potrazite PORTS(COM &LPT).
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7. Vidite koji je komunikacioni prikljucak izabran, napr: Com 1.
8. Zatvorite sve preklapajuce menije.

9. Idite na MCedit2 Program.

10. Izaberite OPTIONS (vrh ekrana).

11. Izaberite Communications.

12. 1zaberite PORTS.

13. lzaberite isti COM broj kao i u koraku broj 7.

14. Restartujte kompjuter.
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Program Ujedinjenih nacija za razvoj i Savet za regionalnu saradnju poverili su Centru za kontrolu lakog
naoruZanja u jugoistocnoj i istoénoj Evropi (SEESAC) da i dalje podrzava sve medunarodne i nacionalne aktere
izgradnjom nacionalnih i regionalnih kapaciteta za kontrolu i smanjenje velike rasprostranjenosti i zloupotrebe
lakog i malokalibarskog oruzja, i time doprinese vecoj stabilnosti, bezbednosti i razvoju u regionu jugoistoéne
i istocne Evrope.

Za dalje informacije kontaktirati:

Sef kancelarije, SEESAC
Hadzi Melentijeva 30
11000 Beograd
Srbija

Tel: (+381) (11) 344 6353; 383 6972; 383 6974
Fax: (+381) (11) 344 6356
www.seesac.org

Obelezavanje uvezenog vatrenog oruzja prema Protokolu UN o vatrenom oruzju, Beograd, 2010

lzrazi zahvalnosti

Ovaj izvestaj je sastavio i napisao Ilhan Berkol u periodu od juna do novembra 20089. Istrazivanje je sprovedeno uz veliku podrsku Kraljevine
Norveske.

© SEESAC 2010. - Sva prava zadrzana

ISBN: 978-86-7728-127-4

Misljenja iznesena u ovoj publikaciji su misljenja autora i ne predstavljaju nuzno stanoviSte Saveta za regionalnu saradnju ili Programa
Ujedinjenih nacija za razvoj. Oznake upotrebljene u prikazivanju materijala ove publikacije ne odrazavaju stavove Saveta za regionalnu
saradnju ili Programa Ujedinjenih nacija za razvoj u pogledu; 1) pravnog statusa bilo koje zemlje, teritorije ili podrucja ili njihovih organa ili
oruzanih grupacija; ili 2) iscrtavanja granica ili drzavnih granica.
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